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Die Erfindung geht aus von einem biegsamen Ma- 
terialband zur Herstellung einer urn einen zylin- 
drischen Korper verlaufenden Hulse, die als isolie- 
rende, schiitzende, kennzeichnende oder verzierende 
Schicht dient, an dessen beiden Endteilen Wiilste 5 
und Nuten vorgesehen sind, die im auf den. Korper 
aufgebrachten Zustand parallel zur Langsachse des 
Korpers verlaufen und durch Schnappwirkung mit- 
einander in Eingriff bringbar sind, 

Es sind bereits Materialbander dieser Art bekannt, io 
an denen speziell ausgebildete Wiilste und Nuten 
miteinander in einen Vemegelungseingriff gebracht 
. werden kdnnen. Urn z. B. eine Hulse auf dem AuBen- 
umfang eines Rohres auszubilden, konnen Material- 
bander verschiedener Lange Verwendung finden, 15 
wenn Rohre mit versehiedenen Durchmessern mit 
einer Hiilse versehen werden sollen. Es ist ferner be- 
kannt, AnschluBeinrichtungen an einem Rohr da- 
durch zu befestigen, daB ein an diesen vorgesehenes 
streifenformiges Mated alband durch daran ausge- 20 
bildete Schlitze in der Art eines iiblichen Giirtels 
hindurchgezogen werden kann. Das Materialband 
weist zu diesem Zweck auf seiner dem AuBen- 
umfang des Rohres abgewandten Seite eine Verzah- 
nung auf, die mit einer entsprechenden Verzahnung 35 
an der AnschluBeinrichtung beim Durchziehen des 
Materialbandes durch die Schlitze in einen Verriege- 
lungseingrirl gebracht werden kann. 

Es ist demgegeniiber Aufgabe der Erfindung, ein 
Materialband der im ersten Absatz dieser Beschrei- 30 
bung genannten Art derart auszubilden, daB mit 
" einem einfach herstellbaren vorgefertigten Material- 
band beliebiger Breite in einfacher Weise eine An- 
passung an den AuBenumfang verschiedener zylin- 
drischer Korper erfolgen kann. 35 

Zur Losung dieser Aufgabe wird die Vereinigung 
folgender Merkmalsgruppen vorgeschlagen: 

a) Der eine Endteil ist betrachtlich langer als der 
andere Endteil; 

b) die Nuten der Endteile sind derart ausgebildet, 40 
daB Stiicke der Endteile entlang einer Nut 
leicht abtrennbar sind; 

c) im auf den Korper aufgebrachten Zustand liegen 
die Nuten und Wiilste des langeren Endteils auf 
der Innenseite. 

In einem am SchluB der Beschreibung angefiihrten 
Unteranspruch 2 sind weitere Merkmale als vorteil- 
hafte und forderliche Weiterbildung der grundsatz- 
lichen Aufgabenlosung enthalten. 50 

Besondere Vorteile des Materialbandes gemaB der 
Erfindung sind darin zu sehen, daB nunmehr wesent- 
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lich weitergehende Verwendungsmoglichkeiten der- 
artiger Materialbander vorliegen, weil eine Fabrika- 
tion und Vorratshaltung von Bandern mit unter- 
schiedlichen Abmessungen in vielen Fallen nicht 
mehr erforderlich ist Dies ist in gewissen praktischen 
Fallen von besonderer Bedeutung. Wenn z. B. von 
einem Monteur ein Rohr mit Glaswolle isoliert wird, 
ist es praktisch nicht moglich, der Isolation einen 
vorbestimmten AuBendurchmesser zu geben. Durch 
Materialbander gemaB der Erfindung kann aber auch 
dann ein gutes Anliegen und eine Anpassung erzielt 
werden. Ferner kann das Abtrennen eines Teils des 
langeren Endteils in einfacher Weise und derart er- 
folgen, daB nach der Uirthullung des zylindrischen 
Korpers eine verhaltnismaBig glatte AuBenkontur der 
Hiilse vorliegt, wahrend die Hiilse auBerdem an dem 
AuBenumfang des umhiillten zylindrischen Korpers 
eng anliegt. Besondere Vorteile ergeben sich bei der 
Herstellung eines Materialbandes gemaB der Erfin- 
dung dadurch, daB es durch Strangpressen ausgebil- 
det werden kann. 

Die Erfindung soil an Hand der in der Zeichnung 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiele naher erlautert 
werden. Es zeigt 

Fig. 1 die grundsatzliche Ausbildung eines Mate- 
rialbandes gemaB der Erfindung, 

F i g. 2 bzw. 3 ein um ein verhaltnismaBig dickes 
bzw. dunnes elektrisches Kabel gelegtes Material- 
band gemaB der Erfindung und 
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F i g. 4 cin um eine Rohrleitung gelegtes Material- 
band gcnVaB der Erfindung. 

Das aus Kunststoff bestehende Matenalband 1 
kann z. B. durch Strangpressen mit einem im wesent- 
lichen ringformigen Querschnitt hergestellt und nach- 
traglich in Langsrichtung aufgeschmtten werden. Es 
weist eincn Zwischenteil 2 zwischen zwei Endteilen 3 
und 4 auf. Der Endteil 3 ist mit nach auBen gehen- 
den Wulstcn und dazwischenliegenden Nuten ausge- 
stattet, wahrend bei dem Endteil 4 die \VUlste und 
Nuten nach innen gehen. Wie aus den Fig. 2 bis 4 
ersichtlich ist, verlaufen die Wulste und Nuten im 
aufnebrachten Zustand parallel zur Langsachse des 
Kabels 5 bzw. 6 oder des Rohres 7. 

Bei den Ausfiihrungsbeispielen in den F i g. 1, 2 
und ^ ist in dem Zwischenteil 2 eine nach auBen 
oflene Nut 8 vorgesehen, die einen schwalben- 
schwanzformigen Querschnitt hat. In diese Nut kann 
gemaB F i g. 2 ein kennzeichnendes Schild 9 einge- 
klcmmt sein. Dieses Schild 9 besteht aus einem ela- 
stischen StofL so dafi esfederndin der Nut 8 gehalten 

wird. _„ , m 

In Fie;. 2 stcht der auBerste Wulst des Endteils 4 
mit derjenieen Nut des Endteils 3 im Eingnff, die 
dem Zwischenteil 2 am n'achstcn liegt. 

In F i g. 3 ist das gleiche Materialband um em Ka- 
bcl ecringercn Durchmessers herumgelegt. Der End- 
teil 4 ragt dann liber den Endteil 3 hinaus. Es kann 
jedoch der iiberstehende Teil einfach in Richtung der 
Lanesnuten abgeschnitten werden, so daB der fcnd- 
teil4, wie in Fig. 2 dargestellt, eingedriickt werden 

kann. ... , - 

Bei dem Beispiel in Fig. 4 ist das Matenalband a 
um ein Rohr7 gelegt, das von einer warmeisolieren- 
den Schicht 10 umgeben ist, die mit Hilfe einer Lage 
11 aus Papier, Gaze od. dgl. festgehalten wird. Um 
diese Lage 11 wird dann das Materialband 1 nerum- 
gelcgt. Hierdurch wird nicht nur erreicht, daB das 
Aussehen des isolierenden Rohres erhebheh verbes- 
sert wird, sondern auch ein praktisch vollkommener 
Schutz gegen jede Beschadigung der daruntcrhegen- 
den Isolierschicht 10 durch mechanische Beemflus- 
sunscn Oder Feuchtigkeit usw. AuBerdem bnngt eine 
derartige Hulle eine betrachttiche Erhohung der ge- 
samten Isolierfahigkeit mit sich. 

Es kann eine Bezeichnung auch dadurch erfolgen, 
daB verschiedene Gegenstande mit verschiedenartig 
gefarbten Hiillen versehen werden. 



Bei der Umhullung von isolierten Rohren kann 
das Materialband 1 auch noch zum Festhalten des 
Isoliermateriais venvendet werden, falls es gleichzeitig 
mit dem Isoliermaterial angebracht wird. Die Lage 
5 11 in Fig. 4 oder entsprechende Mittel sind dann 
uberfiiissig. Dann kann das Materialband 1 aus einem 
hochelastischen Kunststoff sein, damit es um em 
Rohr od. dgl. festgespannt werden kann. Welter kann 
die Nut 8 auch fur andere Zwecke als zur Kenn- 
io zeichnung verwendet werden, z. B. zur Aufnahme 
von Haltemngen, durch welche Rohre, Kabel od. dgl. 
aufgehangt werden konnen. 
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Patentanspriiche: 

1. Biegsames Materialband zur Herstellung 
einer um einen zylindrischen Korper verlaufen- 
den Htilse, die als isolierende, schutzende, kenn- 
zeichnende oder verzierende Schicht dient, an 
dessen beiden Endteilen Wulste und Nuten vor- 
gesehen sind, die im auf den Korper aufgebrach- 
ten Zustand parallel zur Langsachse des Korpers 
verlaufen und durch Schnappwirkung miteinan- 
der in Eingriff bringbar sind, gekennzeich- 
net durch die Vereinigung folgender Merk- 
malsgruppen: 

a) Der eine Endteil (4) ist betrachtlich langer 
als der andere Endteil (3); 

b) die Nuten der Entdeile (3, 4) sind derart 
ausgebildet, daB Stiicke der Endteile (3, 4) 
entlang einer Nut leicht abtrennbar sind; 

c) im auf den Korper aufgebrachten Zustand 
liegen die Nuten und Wulste des langeren 
Endteils (4) auf der Innenseite. 

2. Verfahren zum Herstellen eines aus Kunst- 
stoff bestehenden Materialbandes nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Mate- 
rialband (1) mit im wesentlichen ringformigem 
Querschnitt stranggepreBt wird und danach in 
Langsrichtung aufgeschnitten wird. 
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